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Bedienungsanleitung SCDplus Stichwortverzeichnis

1 Allgemeine Informationen
1.1 Einleitung

Die Positionsanzeige SCDplus ermdglicht die genaue Positionsbestimmung
in maximal vier Messachsen. Anwendung findet die Positionsanzeige in der
Vermessung von Objekten auf manuellen Messtischen.

Ein komplettes Ladngenmesssystem besteht aus mindestens finf Kompo-
nenten:

e Positionsanzeige SCDplus

o Steckernetzteil

¢ Verbindungskabel MR-KAB2
¢« MR-Sensor(en) MR500

* Magnetischer Malistab MS

Die MR-Sensoren und Malstabe erhalten Sie entweder separat oder bereits
im Messtisch eingebaut.

o | Fir die Ubertragung der Positionswerte in einen PC steht auf der CD das
‘ kostenfreie Demo-Programm GetPos.exe bereit..
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Positions-Korrektur Bedienungsanleitung SCDplus

1.2 Lieferumfang

Folgende Teile sind werksseitig im Lieferumfang der Positionsanzeige
SCDplus enthalten:

‘Sensor Control isplay SCO.

o0oDB o

Bild 1.1: SCDplus Bild 1.2: Steckernetzteil Welt

Bild 1.5: 2x MR Verbindungskabel  Bild 1.6: CD

Position Anzahl Bezeichung

1.1 1 Positionsanzeige SCDplus

1.2 1 Steckernetzteil Welt

1.3 1 Schnittstellenkabel RS232C

1.4 1 USB Anschlusskabel
1
1

1.5 MR Verbindungskabel fir 2 MR-Sensoren
1.6

CD:Dokumentation, Treiber, Demo-Software

Seite 6 von 34 091106_SCDplus_Anleitung_RevB.doc

=



Bedienungsanleitung SCDplus

Stichwortverzeichnis

1.3 Messprinzip

Das magnetische Messsystem ist fur die berUhrungslose Messung von
Langen konzipiert. Es besteht aus einem magnetischen Malistab MS, einem
MR-Sensor MR sowie der Positionsanzeige SCDplus.

analoge Signale

Auswerteelektronik

m?-Sensor

< Verbindungskabel

magnetische
Feldlinien

magnetischer

MaRstab

Auf einem magnetisierbaren Tragermaterial sind in einem Abstand von
250 Mikrometer Magnete mit wechselnder Polaritat aufgebracht, die als
MaRstabsverkorperung dienen. Zwischen den Polen der kleinen Magnete
bildet sich ein magnetisches Feld mit sinusférmigem Verlauf aus.

Im MR-Sensor ist ein magnetoresistiver Halbleiterchip integriert, der bei
aullerem Magnetfeld eine Widerstandsanderung ausfihrt. MR-Sensoren
reagieren auf statische Felder, d.h. die Magnetfelder kbnnen im Gegensatz
zu Magnetkdpfen eines Tonbandgerdates ohne Bewegung gemessen
werden. Durch eine spezielle Anordnung im Halbleiterchip werden gleich-
zeitig zwei um 90° phasenversetzte Signale ,Sinus“ bzw. ,Kosinus® zur
Verfiigung gestellt, die je eine Periodenldange von 500 Mikrometer besitzen.
Diese analogen Signale werden an die Positionsanzeige uUbertragen. Die
Positionsanzeige SCDplus interpoliert die Sensorsignale nach dem Arcus-
Tangens-Verfahren, um auch Zwischenwerte innerhalb einer Periodenlange
zu messen. Die angeschlossenen MR-Sensoren werden automatisch
kalibriert, um Einflisse z. B. durch die Versorgungsspannung und Offset zu
kompensieren.

091106_SCDplus_Anleitung_RevB.doc
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Positions-Korrektur Bedienungsanleitung SCDplus

2 Inbetriebnahme

@ Zum Anfertigen eigener Kabel finden Sie die Stecker-Belegung aller
1 Steckverbinder im Anhang (siehe Kapitel 7). Verwenden Sie ausschlief3lich
geschirmte Kabel!

2.1 Anschluss der MR-Sensoren an die Positionsanzeige

M

MRZW MRXY COM USB DCIN
o FS

| | L]

Bild 2.1: Riickansicht SCDplus

1. SchlielRen Sie das Steckernetzteil an die rickseitige Buchse DCIN an.
Schlie®en Sie das Steckernetzteil an eine Steckdose an.

3. Das Gerat startet automatisch. Alternativ schalten Sie das Gerat durch
Driicken der Taste (] ein. In der Anzeige erscheint der Text:

X Kein Sensor !
Y Kein Sensor !
Z Kein Sensor !
Die Positionsanzeige SCDplus ist damit betriebsbereit.

4. Schalten Sie die Positionsanze SCDplus danach durch 3 Sekunden
langes Driicken der der Taste [©] aus.

5. SchlieBen Sie die MR-Sensoren an die Buchsen MRXY bzw. MRZW
an. Beachten Sie dabei die gewiinschte Zuordnung der MR-Sensoren
zu den Anzeige-Achsen X, Y, Z bzw. W (siehe Kap. 3.5, Zeile
»1ausche X,Y Achse® bzw. ,Tausche Z,W Achse®).

Seite 8 von 34 M 091106_SCDplus_Anleitung_RevB.doc



Bedienungsanleitung SCDplus

Stichwortverzeichnis

2.2 Anschluss der Positionsanzeige an den PC.

1. Schlieen Sie ein Schnittstellenkabel an die Buchse COM oder USB
an.

2. Verbinden Sie das Schnittstellenkabel mit der Buchse COM bzw.
einem USB Anschluss lhres PC

3. Falls Sie das SCDplus iber USB verbinden ist eine Treiber-Installation
notwendig. Das Gerat schaltet automatisch von RS232 auf USB um.

2.3 USB Treiber-Installation.

Nachdem Sie das Gerat erstmalig Uber USB mit einem PC verbunden
haben, fordert Sie Windows zur Installation von Treibern auf.

Die Installation erfolgt in zwei Schritten:
1. Installation des Geratetreibers
2. Installation des Ports (virtueller COM Port)

Beide Treiber befinden sich auf der im Lieferumfang enthaltenen CD im
Verzeichnis SCD USB Install Disk.

Wird der Treiber nicht automatisch auf der CD gefunden, wahlen Sie bitte
jeweils eine beliebige der beiden .INF Dateien aus diesem Verzeichnis.

Die Port-Zuordnung (Nummer) jedes SCDplus bleibt unabhangig vom
verwendeten USB Anschluss des PC erhalten.

091106_SCDplus_Anleitung_RevB.doc
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Positions-Korrektur Bedienungsanleitung SCDplus

2.4 Kalibrierung der MR-Sensoren

Die an der Positionsanzeige SCDplus angeschlossenen MR-Sensoren
werden wahrend des Betriebs automatisch kalibriert. Fur einen neu
angeschlossenen MR-Sensor betrdgt der zum Kalibrieren erforderliche
Verfahrweg einmalig 1 cm. Die Kalibrierung bleibt nach dem Ausschalten
des Gerates erhalten und wird im Betrieb standig nachgefihrt.

2.5 Anschluss eines FuBschalters (Option)

Das SCDplus besitzt in der Standard-Version keinen Anschluss (FS) flr den
externen Fulischalter. Dieser muss gesondert bestellt werden.

Der Fulschalter ermdglicht, wie die Taste (4], das Absenden der aktuellen
Position Gber die PC-Schnittstelle (USB/RS232C).

Bild 2.2: FuBschalter zum SCDplus
1. Schlief3en Sie den Fulischalter an die Buchse FS an.

2. Betatigen Sie den Fulischalter. Ein Datensatz wird zum PC gesendet
(siehe Kap. 3.6).
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Bedienungsanleitung SCDplus Stichwortverzeichnis

2.6 Anschluss von Referenzschaltern (Option)

Fir jede Achse steht ein Eingang fiir einen Referenzschalter RS bereit, um
einen absoluten Bezug der gemessenen Position zu erreichen.

1. Montieren Sie die Referenzschalter RS am Anfang oder Ende des
Messbereiches so, dass sie in der gewiinschten Nullposition betatigt

werden.
J 5% 0000 !
10 © O @ o6
. 159 © OT 11
P
[
RS
Richtig: Referenzschalter am Verdrahtung der Referenzschalter
Anfang oder Ende des (siehe Kapitel 7.4,
Messbereiches Fehler: Referenz nicht
anbringen gefunden)

2. SchlieRen Sie die Referenzschalter RS an die Buchse MRXY bzw.
MRZW an.

MW Nach jedem Einschalten miissen zunéchst die Referenzschalter einmal
\ Uberfahren werden, um den absoluten Bezug zu erreichen (siehe Kap. 3.5).
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Positions-Korrektur

Bedienungsanleitung SCDplus

3 Bedienung

3.1 Funktionen der Tastatur

MenUfuntionT

Hauptfunktion—JG)

Taste

Die Positionsanzeige SCDplus wird mit den flnf Tasten an der Frontplatte
bedient. Neben der Hauptfunktion (groRes Symbol in der Mitte) hat jede
Taste innerhalb der Menliebene eine weitere Funktion (kleines Symbol in der
linken oberen Ecke):

Hauptfunktion Meniifunktion

Ein- bzw. Ausschalten des SCDplus  Menilebene aufrufen / verlassen.

Aktuelle Position der X-Achse auf Auswahl nach oben / Wert erhohen.
Null setzen.

Aktuelle Position der Y-Achse auf Auswahl nach unten / Wert verrin-
Null setzen. gern.

Aktuelle Position der Z-Achse auf Auswahl nach links.

Null setzen.

Aktuelle Positionen Uber Schnittstel-  Bestatigen der Auswahl oder

le COM senden. Eingabe / zuriick zum Meni.

Die 4. Achse ,W* kann im Menu auf Null gesetzt werden (siehe Kap. 3.5,
MenUpunkt ,W-Achse nullen ?).
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Bedienungsanleitung SCDplus

Stichwortverzeichnis

3.2 Einschalten des SCDplus

i

1. Um das Geréat einzuschalten, driicken Sie die Taste fo].

2. Im Display erscheint fur ca. 2 Sekunden ein BegruBungstext, z.B.

Marzhduser Wetzlar

in Verbindung mit der Geratebezeichnung und der installierten Soft-
ware-Version (Display rechts unten).

3. Bei Verwendung einer Speicherkarte werden zuséatzlich die korrigierten
Achsen angezeigt (Display links unten).

4. Bei angeschlossenem Messtisch werden die Messachsen und die
aktuellen Koordinaten angezeigt. Erscheint eine Fehlermeldung, lesen

Sie bitte Kap. 3.3.

Sind Referenzschalter angeschlossen und aktiviert, miissen sie nach jedem
Einschalten zunachst einmal tGberfahren werden, um den absoluten Bezug
zu erreichen (siehe Kap. 3.3). Es erscheint die Anzeige:

X Ref Suche..

Um dies zu umgehen, bietet das SCD einen Standby-Modus (Kap 3.5).

3.3 Anzeige und Fehlermeldungen

Im normalen Betrieb gibt es folgende Anzeigen bzw. Fehlermeldungen:

Anzeige

Grund

Abhilfe

X 0.1234 mm

Positionsanzeige.

X Kein Sensor !

Kein Sensor angeschlossen oder
Amplitude zu klein (< 10%).

Sensor anschlieRen bzw. Abstand
Uberprifen.

X Warten. .. Sensor angeschlossen, aber noch Warten, bis Positionsanzeige er-
nicht initialisiert. scheint.
X v-Fehler ! Bewegung zu schnell. Achse auf Null setzen.

X Ref Suche...

Referenzschalter noch nicht initiali-
siert.

Referenzschalter liberfahren, ggf.
richtungsabhangig.

Neue Korr. Daten

erkannt

[Mit OK bestatigen]

Erstes Einschalten des SCDplus mit
neuen Korrekturwerten

Meldung mit Taste LY bestatigen.

i

Wenn nach dem Einschalten keinerlei Anzeige erfolgt, trennen Sie bitte fur
funf Sekunden das SCDplus vom Steckernetzteil (rlickseitige Buchse

DCIN).

091106_SCDplus_Anleitung_RevB.doc
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Positions-Korrektur Bedienungsanleitung SCDplus

3.4 Messen mit dem SCDplus

1. Positionieren Sie das Objekt durch Verfahren der Achsen unter der
Messeinrichtung (z.B. Mikroskop).

2. Nullen Sie die Achsen durch Dricken der entsprechenden Tasten
(siehe Kap. 3.1).

3. Fahren Sie den nachsten Messpunkt an. Im Display werden die
Koordinaten angezeigt.

4. Ist das SCDplus Uber eine Schnittstelle mit dem PC verbunden,
kdnnen die Daten durch Dricken der Taste Y/ oder durch Betatigung
des optionalen FuBlschalters an den Rechner gesendet und dort
weiterverarbeitet werden.

3.5 Einstellungen im Menu

Um die Positionsanzeige Ihren Wiinschen anzupassen, kénnen im MenU die
Parameter entsprechend untenstehender Tabelle eingestellt werden. Alle
Einstellungen bleiben beim Ausschalten sowie bei Trennung vom
Steckernetzteil gespeichert.

Beispiel: Anzahl der Messachsen von 2 auf 3 verandern.

1. Dricken Sie die Taste , um in das MenU zu wechseln.

2. Drucken Sie die Tasten oder so oft, bis der Markierungspfeil
links, im Beispiel ,Anzahl Achsen, auf dem auszuwahlenden Menu-
punkt steht. Es erscheint folgender Text:

>Anzahl Achsen

3. Driicken Sie die Taste [, um den Meniipunkt auszuwahlen. Im
Display wird angezeigt:

>[2] Achse: X,Y

4. Dricken Sie die Tasten [XJ oder LY so oft, bis folgender Text im Display
erscheint:
>[3] Achse: X,Y,Z

5. Bestatigen Sie die Anderung durch Driicken der Taste [v]. Die Anzeige
springt in das Menu zurtick.

6. Durch Driicken der [°)-Taste wird das Menii verlassen und wieder die
aktuellen Koordinaten angezeigt.

7. st die Einstellmdglichkeit mehrstellig (z.B. ,Nullpunkt X*), kann mit der
[z} Taste zwischen den Stellen gewechselt werden.

Seite 14 von 34 M 091106_SCDplus_Anleitung_RevB.doc



Bedienungsanleitung SCDplus

Stichwortverzeichnis

Menliipunkt

Einstellméglichkeiten

Parameter

W-Achse nullen ?

- Taste

Aktuelle Position der W-Achse auf
Null setzen

Language/Sprache

[English] [Deutsch]

Umschalten der Sprache

Pos. Aufldsung

U
[1] *'*

Anzeigeauflosung,
Nachkommastellen

(5 Nachkommastellen nur bei

(2177 MaBeinheit ,Zoll* verfiigbar)
[3] *.**
[4] * ***s
[5] % **ess
Anzahl Achsen [1] Achse: X Anzahl der aktiven Messachsen

[2] Achse: XY
[3] Achse: X,Y,Z
[4] Achse: X,Y,Z,W

MaBeinheit

[mm] Millimeter [ “] Zoll

MaReinheit (1 = 25,4 mm)

Tausche X,Y Achse [EIN] [AUS] Vertauschen der XY Eingange
Tausche Z,W Achse [EIN] [AUS] Vertauschen der Z,W Eingange
Zdhlrichtung X/Y/Z/W [+] Positiv [-] Negativ Zahlrichtung der entspr. Achse
Ref. Schalter X/Y/Z/W [AUS] [EIN] Referenzschalter der entspr. Achse
[-EIN] [+EIN] optional Richtung der Betatigung
Pos. Korrektur [AUS] [EIN] Mdglichkeit, die Korrektur der Achse

X/Y/Z/W

zu verhindern (Achse ohne
Korrektur erlaubt die sonst
gesperrten Einstellungen, z.B.
Zahlrichtung, Referenzschalter)

Nullpunkt X

Xo= +001.00000mm

Nullpunktverschiebung X-Achse

Nullpunkt Y

Yo= +001.00000mm

Nullpunktverschiebung Y-Achse

Nullpunkt Z

Zo=+001.00000mm

Nullpunktverschiebung Z-Achse

Nullpunkt W

Wo= +001.00000mm

Nullpunktverschiebung W-Achse

Nulltasten X,Y,Z [EIN] [AUS] Nulltasten freigeben / sperren

Pos. Speichern [EIN] [AUS] Position Speichern freigeben /
sperren

Menu verbergen [EIN] [AUS] Men( freigeben / sperren

091106_SCDplus_Anleitung_RevB.doc

Seite 15 von 34




Positions-Korrektur

Bedienungsanleitung SCDplus

Meniipunkt Einstellméglichkeiten Parameter
Ser. [1.200,8,1,N] COM Datenlbertragung:
hni tell . .
Schnittstelle [2.400,8,1,N] Baudrate, Datenbits, Stoppbit, keine
[4.800,8,1,N] Paritat
[9.600,8,1,N] *) (Kein Einfluss auf USB Einstellung)
[19.200,8,1.N] ) Werkseinstellung
[38.400,8,1.N] ) Nicht empfohlen
[67.600,8,1,N] **)
[115.200,8,1,N] **)
@0 Die Parameter fiir die Dateniibertragung Uber die serielle Schnittstelle
L ; mussen mit den Einstellungen des angeschlossenen PCs tbereinstimmen.
Meniipunkt Einstellméglichkeiten Parameter
Kontrast [0] ... [9] Kontrast der Anzeige von hell nach
dunkel
Signalton [EIN] [AUS] Signalton einschalten / ausschalten
Standby Funktion | [EIN] [AUS] [ON] = Standby
Nach Ausschalten des SCD bei
weiterhin anliegender
Versorgungsspannung wird die
Messposition nachverfolgt. Der
Referenz-Nullpunkt bleibt erhalten.
[OFF] = Normale An-Aus Funktion.
Service Modus [X] Achse Service-Messwerte je Achse:
PA 21.741 80% Position (in mm) Amplitude (in %)
OF a 17 b 14 Offset a, b (in 12bit digit)

CHa-1492 b 820

Kanalwert a, b (in 12bit digit)

Info

Korr. Achsen / Firmware / Tisch-SN

Informationen zum SCD

Werkseinstellung

[JA] [NEIN]

Zurlcksetzen zur Werkseinstellung
Achtung:

alle Benutzereinstellungen gehen
dabei verloren!
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Bedienungsanleitung SCDplus Stichwortverzeichnis

3.5.1 Zurlcksetzen des Gerats auf Werkseinstellungen

Moéchten Sie das SCDplus auf die Werkseinstellungen (Auslieferungszu-
stand) zurticksetzen, gehen Sie wie folgt vor:

1. Ziehen Sie den Stecker des Netzteils am Gerat.
2. Drucken Sie die Tasten [®) und [J und halten Sie diese gedriickt.
3. Stecken Sie den Stecker wieder in das Gerat.

Alternativ kann der MenlUpunkt ,Werkseinstellung® — ,JA" (siehe Kap.3.5,
Menulpunkt ,Werkseinstellung®).

MO  Beim Zuriicksetzen des Gerats auf die Werkseinstellungen gehen Ihre
‘ eigenen Einstellungen verloren.
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Positions-Korrektur

Bedienungsanleitung SCDplus

3.6 Fernsteuerung liber Schnittstelle

Samtliche Einstellungen der Positionsanzeige SCDplus kénnen auch Uber
die serielle Schnittstelle (COM) geandert werden. Auflerdem besteht die
Méglichkeit, Positionswerte zu einem PC zu Ubertragen, um diese spater
auszuwerten. Die Steuerung erfolgt tUber einfache ASCII-Befehle, die mit CR
(Carriage Return, ASCII 013¢.) abgeschlossen werden. Die Eingabe kann in
Klein- oder GroRschreibung erfolgen. Ausgaben der Positionsanzeige
SCDplus werden mit CR und LF (Line Feed, ASCII 0104..) abgeschlossen.

3.6.1 Schnittstellen-Anschliisse

i

3.6.2 Posititonsbefehle

Fir die PC Software erfolgt die Kommunikation generell Uber eine serielle
Schnittstelle.

Die Verbindung kann wahlweise durch RS232C oder USB hergestellt
werden. Die Umschaltung der Schnittstelle geschieht automatisch durch das
SCDplus: wird das Gerat tGber USB mit einem PC verbunden, so ist die
RS232C Schnittstelle abgeschaltet. Eine gleichzeitige Nutzung beider
Anschlusse ist nicht moglich.

Die Standard-Einstellung der RS232C Schnittstelle ist [9600,8,1,N], im Falle
von USB gibt der Treiber eine feste Einstellung vor [entspricht 38400,8,2,N].
Die von USB bereitgestellte — virtuelle — COM-Schnittstelle kann daher mit
beliebiger Baudrate gedffnet werden.

Es wird empfohlen, PC-seitig immer 2 Stoppbits zu verwenden. Baudraten
oberhalb 38400 kdnnen zu Kommunikationsproblemen fiihren und sollten
nicht verwendet werden.

Befehl Parameter Beschreibung (Riickgabewert)
X Aktuelle Position senden flr

Y XIY1ZIW]/ ,alle Achsen*

z Rickmeldung:

W X 123.456 mm CR LF
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Bedienungsanleitung SCDplus

Stichwortverzeichnis

3.6.3 Menubefehle

Befehl Parameter Beschreibung (Riickgabewert)
MP+ / MP- + Gerat einschalten
- Gerat ausschalten bzw.
Standby, falls gewahlt (MP1)
MPO / MP1 Standby Funktion aus / an
0:Normales Abschalten
1:Standby Aus Funktion verwenden
(Siehe Kapitel 3.5, Standby
Funktion)
MB+ / MB- Summer freigeben / sperren
MT+ / MT- Tastatur freigeben / sperren
ME+ / ME- Menu-Aufruf freigeben / sperren
MM+ / MM- Maleinheit Millimeter / Zoll (alle
Achsen)
MO+ / MO- Nullsetzen mit Tasten freigeben /
sperren
MX0 Aktuelle Position auf Null setzen
MYO X/Y[/ZIW/ alle Achsen®
MZ0
MWO
M*0
MNn n=0: * Auflésung Nachkommanstellen
n=1: *.*
n=2; ***
n=3: *.***
n=4: * wees
n=5: * wkees
MAnN n=1: 1 X Anzahl Achsen
n=2: 2X,Y
n=3: 3X,Y,Z
n=4: 4X,Y,Z, W
MX+ / MX- Zahlrichtung X /Y / Z | W positiv /
MY+ / MY- negativ
MZ+ | MZ-
MW+ / MW-
MXn n=a: AUS Referenzschalter X /Y /1 Z /W
MYn n=b: +EIN sperren / Richtung + / Richtung - /
MZn n=c: -EIN .beliebige Richtung®
MWn n=d: EIN
MVn n=0: X,Y&Z W Vertauschen der Zuordnung
n=1: Y, X&Z W Eingang -> Anzeige

091106_SCDplus_Anleitung_RevB.doc
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Befehl Parameter Beschreibung (Riickgabewert)
n=2: X,Y&W,Z
n=3: Y, X&W, Z

MS+ / MS- Position mit Taste L] speichern /

nicht speichern

MKn n=0...9 Kontrast der Anzeige einstellen

(hell...dunkel)

MUn n=0: 1.200 Ubertragungsrate RS232 (Baud)
n=1: 2.400 Achtung: Bei Anderungen geht die
n=2: 4.800 Datenﬂb(_artragung v_erloren, wenn

am PC die neuen Einstellungen
n=3: 9.600 %) nicht ebenfalls vorgenommen wer-
n=4: 19.200 den.
n=5: 38.400 (Kein Einfluss auf USB Einstellung)
n=6: 57.600 **) *) Werkseinstellung
n=7:115.200 **) **) Nicht empfohlen

MCXO0 / MCX1 Korrektur deaktivieren / freigeben;

MCYO0 / MCY1 Achsen X /Y /Z /W / ,alle Achsen*

MCZz0 / MCz1

MCWO0 / MCZ1

MC*0 / MC*1
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3.6.4 Servicebefehle

Befehl Parameter Beschreibung (Riickgabewert)
SR+ ZurUcksetzen zur Werkseinstellung
SV Firmware Version
Ruckmeldung:
7.08 CR LF
SN Rickmeldung: Seriennummer des
korrigierten Tisches
M? Abfrage ob seit letztem M? ein
falscher Befehl bzw. Parameter
empfangen wurde;
Ruckmeldung:
1 CR LF (bei Fehler)
0 CR LF (kein Fehler)
AX Aktuelle Signalamplitude senden
AY furX/Y1Z/W/ ,alle Achsen®
AZ Ruckmeldung:
AW X 65 % CR LF
A*
CX Aktuellen Wandlungswert der a, b
cY Signale senden fur X/Y /Z W/
o7 ,alle Achsen®
Ruckmeldung:
CW
o X -1400 +550 CR LF
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3.6.5 Trigger Position

i

Durch ein Trigger-Ereignis (ausgelést tber Taste oder FuBschalter)
werden Positionswerte aller angezeigten Achsen Uber die Schnittstelle
gesendet, ahnlich der Abfrage * CR.

Der Empféanger kann das Trigger-Ereignis von einer normalen Positions-
anfrage unterscheiden, indem er das jeweils erste Zeichen der gesendeten
Zeilen auswertet:

Beispiel:

Eine normale Positionsanfrage mit * CR ergibt die Riickmeldung:

X 123.456 mm CR LF

Y 123.456 mm CR LF

(erstes Zeichen ist Space, 0x20 hex).

DieTrigger Positionsmeldung enthalt ein > (0x3E hex) als erstes Zeichen:
>X 123.456 mm CR LF

>Y 123.456 mm CR LF

Fir die Ubertragung der Positionswerte zu einem PC kann das kostenfreie
Demo-Programm GetPos.exe von der beigelegten CD verwendet werden.
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4 Wartung und Service

4.1 Wartung des Gerites

Die Positionsanzeige SCDplus ist wartungsfrei. Reinigen Sie das Geréat nur
mit einem weichen, eventuell angefeuchteten Tuch. Vermeiden Sie das
direkte Eindringen von Flussigkeit oder Reinigungsmitteln.

4.2 Justage der MR-Sensoren

Abstandsschwankungen der MR-Sensoren zum MaRstab werden von der
Positionsanzeige SCDplus in einem Bereich von 50 Mikrometer
automatisch kompensiert, wenn die Amplituden der Signale zwischen
50%...80% des maximalen Signalbereiches liegen. Die Einhaltung dieser
Grenzwerte kann im Menlpunkt ,Service Modus“ angezeigt werden. Bei
Uberschreitung der Grenzwerte sollte der entsprechende MR-Sensor justiert
werden.

1. Stellen Sie im Menlpunkt ,Service Modus® die Amplitudenanzeige ein
(siehe Kap. 3.5, Zeile ,Service Modus®).

Justageschrauben

Fixierschrauben

2. Losen Sie die Fixierschrauben etwas, so dass sich der MR-Sensor
bewegen lasst.

3. Stellen Sie die Justageschrauben so ein, dass die Amplitude Uber den
ganzen Messweg innerhalb der Werte 50%...80% liegt.

Sichern Sie den MR-Sensor durch Anziehen der Fixierschrauben.

Losen Sie die Justageschrauben etwas, um mechanische Spannungen
zu vermeiden.

Der Austausch von Sensoren sollte nur durch den Service der Firma

e Bei Austausch eines MR-Sensors ist dieser in jedem Fall neu zu justieren.
Marzhauser Wetzlar GmbH erfolgen!
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4.3 Serviceanschrift

Wird wahrend des Betriebes eine Nichtfunktion oder ein Fehler festgestellt,
so ist grundsatzlich zuerst die aulere Beschaltung (Versorgungsspannung,
Verkabelung etc.) zu Uberprifen. Kann die Nichtfunktion oder der Fehler
eindeutig auf die Positionsanzeige SCDplus bzw. die MR-Sensoren

zuriickgefuhrt  werden,

so sind diese zusammen mit einer

kurzen

Fehlerbeschreibung an das Werk zuriickzusenden:

Marzhauser Wetzlar GmbH & Co. KG

- Service -
In der Murch 15
D-35579 Wetzlar

4.4 Ersatzteile und Zubehor

4.5 Entsorgung

Folgende Ersatzteile und Zubehor sind lieferbar:

Art. Nr. Bezeichnung Beschreibung
40-39-675-3900 Netzteil SCD Steckernetzteil Welt fir 100-
240 V~
Inklusive Adapter EURO, UK,
US, TSAA
40-99-900-0859 MR-KAB2 MR Verbindungskabel, 2 m
40-39-550-3900 SCD FUSS Fullschalter fir SCD
40-99-700-3901 RS232 9P Anschlusskabel, RS-232, 9-
polig, 2m
40-76-100-2802 USB Kabel Anschlusskabel USB, 2m

Die Positionsanzeige SCDplus wird vom Hersteller
kostenfrei zurlickgenommen und fachgerecht
entsorgt. Bitte senden Sie zu diesem Zweck die
Positionsanzeige SCDplus an die im Kap. 4.3
genannte Serviceadresse zuriick. Bitte entsorgen
Sie Elektronikschrott nicht mit dem normalen

Hausmdill.
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5 Gewabhrleistung

Die Marzhauser Wetzlar GmbH & Co. KG gewahrt fir die Positionsanzeige
SCDplus eine Gewahrleistung von 24 Monaten.

Innerhalb dieser Gewahrleistungszeit beseitigt die Marzhauser Wetzlar
GmbH & Co. KG kostenfrei alle Mangel, die nachweislich auf Material- oder
Fertigungsfehler zurtickzufiihren sind.

Dariiber hinausgehende Gewahrleistungsanspriiche sowie Anspriche
wegen Mangelfolgeschaden an der Kaufsache selbst sind ausgeschlossen.

Mangel, die auf uniblichem oder auRergewohnlichem Gebrauch sowie
unsachgemafer Behandlung beruhen, sind von der Gewahrleistung nicht
gedeckt. Durch ohne unsere vorherige Genehmigung vorgenommene
Anderungen oder Eingriffe werden Anspriiche aus dieser Gewahrleistung
ausgeschlossen.
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6 CE-Konformitatserklarung

Konformitatserklarung

fur das

Anzeigegerat SCD/ SCD6

Marzhauser SensoTech GmbH
An den Fichten 35
D-35579 Wetzlar

erklart als Hersteller, dass das oben genannte Anzeigegerat SCD5, bei Betrieb gemal dieser
Bedienungsanleitung, mit den Anforderungen der Richtlinien 89/336/EWG und 92/031/EWG
Ubereinstimmt. Die durchgefiihrten Prifungen entsprechen folgenden Normen/Standards:

EN 61326
EN 61000-2-2
EN 61000-2-3
EN 61000-3-2
EN 61000-3-3

Der Prifbericht Nr. P020462 des akkreditierten Priiflabors der Fa. Mectronic GmbH, Darmstadt,
ist beim Hersteller zur Einsicht vorhanden.

Wetzlar, den 16. November 2004

See-Ceg
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7 Anhang

7.1 Technische Daten Positionsanzeige SCDplus

Spannungsversorgung
Stromaufnahme
Lagertemperatur
Betriebstemperatur
Gewicht

Gehéause

Schutzart
Abmessungen
Anschluss

Anzeige

MR-Anschliisse

Verfahrgeschwindigkeit

Positionsauflésung
Messfehler

Reproduzierbarkeit

132 mm

7,2...9,5V DC (100...240V AC Uber Steckernetzteil)
170mA typisch (ohne MR-Sensoren), 300mA max.
-20°C ... +70 °C (< 85% r.F.)

0°C..+45°C (<85%r.F.)

500 g

Al, pulverbeschichtet

IP 54

132 x 140 x 48 mm?

Steckverbinder

LCD 4 x 20 Zeichen, hintergrundbeleuchtet

4x MR500, 4x Referenzschalter nach Masse
Ausg. Spannung 4,75...5,25V DC (0...60mA)
Ausg. Spannung 4,50...5,25V DC (0...75mA)

1 ms' max. fir 1 Achse

1ms?' max. fir 2 Achsen

0,7 ms™ max. fur 3 Achsen

0,5 ms™ max. fiir 4 Achsen

0,1 um max.

+ 5 ym max.

+ 1 um max.

48 mm

O oo o

140 mm

I ——
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7.2 Technische Daten MR-Sensor MR500

Spannungsversorgung
Stromaufnahme
Lagertemperatur
Betriebstemperatur
Gewicht

Gehause

Schutzart
Abmessungen
Anschluss
Signalform
Signalbereich
Signalperiode

Abstand zu Malstab

4,5..5,5V DC (uber Positionsanzeige SCDplus)

typisch <10 mA

-20°C ... +70 °C (< 85% r.F.)
0°C...+60 °C (< 85%r.F.)
15¢

Aluminium, eloxiert

IP 54

32 x29 x5 mm?

Kabel

Sinus, Kosinus Analogsignal
typisch: 2,5V £ (0,4 ... 1,2) V, Last > 100Q
500 um

typisch: 100 um

32,0
~ | 27,0 |
—L [& 0|
o) H M2 |
% N

5,0 x45° «‘

<6,5

— M2x3

i 25
o

22,0
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7.3 Positionsanzeige SCDplus - Belegung Steckdose COM

Steckdose Typ D-Sub E9S:

Buchse Bezeichnung Beschreibung
1 -
2 TXD Sendedaten
3 RXD Empfangsdaten
4 -
5 XGND Masse
6 -
7 -
8 -
9 -

7.4 Positionsanzeige SCDplus - Belegung Steckdose MRXY

Steckdose Typ HD-Sub E15S:

Buchse Bezeichnung Beschreibung

1 AVCC Versorgung Pluspol MR-Sen-
sor

2 AVCC Versorgung Pluspol MR-Sen-
sor

3 XA+ X-Achse Signal A+

4 XA- X-Achse Signal A-

5 XB+ X-Achse Signal B+

6 XB- X-Achse Signal B-

7 YREF Y-Achse Referenzschalter Ein-
gang

8 XREF X-Achse Referenzschalter Ein-
gang

9 AGND Versorgung Minuspol MR-Sen-
sor

10 AGND Versorgung Minuspol MR-Sen-
sor

11 YA+ Y-Achse Signal A+

12 YA- Y-Achse Signal A-

13 YB+ Y-Achse Signal B+

14 YB- Y-Achse Signal B-

15 RGND Referenzschalter Minuspol

091106_SCDplus_Anleitung_RevB.doc
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7.5 Positionsanzeige SCDplus - Belegung Steckdose MRZW

Steckdose Typ HD-Sub E15S:

Buchse Bezeichnung Beschreibung

1 AVCC Versorgung +5V MR Sensor
/ Referenzschalter

2 AVCC Versorgung +5V MR Sensor
/ Referenzschalter

3 ZA+ Z-Achse Signal A+

4 ZA- Z-Achse Signal A-

5 ZB+ Z-Achse Signal B+

6 ZB- Z-Achse Signal B-

7 WREF W-Achse Referenzschalter
Eingang

8 ZREF Z-Achse Referenzschalter Ein-
gang

9 AGND Versorgung Masse (0V) MR-
Sensor

10 AGND Versorgung Masse (0V) MR-
Sensor

11 WA+ W-Achse Signal A+

12 WA- W-Achse Signal A-

13 WB+ W-Achse Signal B+

14 WB- W-Achse Signal B-

15 RGND Versorgung Masse Referenz-
schalter

7.6 Positionsanzeige SCDplus - Belegung Steckdose FS

Steckdose Typ 3,5mm Klinke:

Buchse Bezeichnung Beschreibung
1 R Eingang FS1
2 L Eingang FS2 (Pos. Trigger)
3 GND Masse

7.7 Positionsanzeige SCDplus - Belegung Steckdose DCIN

Buchse Bezeichnung Beschreibung
CENTER +UB Versorgung +7,2...9,5V DC
OUTER GND Versorgung Masse (0V)
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7.8 MR-Sensor MR500 - Belegung Anschlusskabel (Standard)

Anschlusskabel LiFYDY:

Farbe Bezeichnung Beschreibung
rosa AVCC Versorgung +5V
gelb A+ Signal A+
blau A- Signal A-
grin B+ Signal B+

braun B- Signal B-
weild AGND Versorgung Masse
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7.9 Anpassung alter SCD Software an SCDplus

Die Schnittstellenbefehle des SCDplus sind zu SCD5/SCD6 kompatibel.
Gegebniuber dem Vorgangergerdt SCD (im Kunststoffgehduse mit zwei-
zeiligem Display) wurde beim SCD5/6/plus aufgrund des erweiterten
Funktionsumfanges die Schnittstellen-Fernsteuerung geandert. Um die
aktuelle Positionsanzeige SCDplus in einer urspriinglich fir das
Vorgangergerat SCD entwickelten Anwendung zu verwenden, sind daher
Anpassungen lhrer Software durchzufiihren. Die Befehlstbersicht des
Vorgangergerates SCD entnehmen Sie bitte dessen Bedienungsanleitung
SCD, Kapitel 4, RS-232 Interface.

Befehl SCD (alt) Befehl Bemerkung
SCD5/SCD6/
SCDplus
Bn MUn n = 5 wird nicht unterstatzt
CAA MV1
CAN MVO
CME MT+
CMD MT-
Fn MNnN
M1, M2 MM+, MM-
POS *
R SR+
SCDE MT+
SCDD MT-
SPE MS+
SPD MS-
X X
Y Y
ZA M*0
ZD MO-
ZE MO+
ZX MXO0
zY MYO
+X, -X MX+, MX-
+Y, -Y MY+, MY-
? SV Nur Versionsnummer, kein
Hilfetext

4 o | Bitte beachten Sie, dass beim SCD5/SCD6/SCDplus alle Befehle mit CrR
j (Carriage Return, ASCII 0134.) abgeschlossen werden missen.
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8 Positions-Korrektur

Die Positionsanzeige SCDplus besitzt einen internen Speicher, der eine
Korrektur systematischer Positionsfehler ermdglicht.

Damit die Korrektur an den richtigen Positionen durchgefuhrt werden kann,
muss das SCDplus mit den Referenzschaltern RS des Messtisches
verbunden werden (siehe Kapitel 2.6). Ohne diesen absoluten Bezug ist
keine Fehlerkorrektur moglich.

o | Durch relatives Nullen mit der Tastatur wird dieser absolute Bezug nicht
‘ verandert.
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9 Stichwortverzeichnis
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